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Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.
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Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СПЦМШ.40.03.00 СБ

Балка подкосаКрылков
Ларинин

Тараканов
Игнатов
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СПЦМШ.40.03.00 СБ
Копировал Формат A3

1. * - размеры для справок.

2. H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
4. Сварку производить электродами по качеству не ниже Э-46А.

Детали

А4 1 СПЦМШ.40.03.01 Щека 4
А4 2 СПЦМШ.40.03.02 Косынка 2
А3 3 СПЦМШ.40.03.03 Ребро 2
БЧ 4 СПЦМШ.40.03.04 Швеллер 1

Швеллер
10У ГОСТ 8240-97

Ст3сп5 ГОСТ 380-2005
L=1100±1 мм Rz 320

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание


